DANE TECHNICZNE

Montaz uszczelnienia w pompach wirowych:

1. Wiasciwie przygotowa¢ komore dtawnicowa tj.: catkowicie usungc stary pakunek, oczysci¢
komore, skontrolowac stan powierzchni watu.

2. Dobra¢ wiasciwy przekréj pakunku, przycigé odpowiednie odcinki sznura korzystajac
ze specjalnego urzadzenia do ciecia lub nawijajgc pakunek na wat o tej samej Srednicy.

3. Wyciete krazki nalezy umiesci¢ w komorze jeden za drugim wprowadzajgc je tak,
aby przeciecia krgzkdw byly przesuniete w stosunku do siebie o 90°.

4. Po wypetnieniu komory dokreci¢ kluczem dtawik tak, aby pakiet sie utozyt. Nastepnie
poluzowa¢ nakretki, aby pakunek powrdcit do swej normalnej objetosci i dokreci¢ nakretki
recznie.

5. Przy rozruchu pompy nie dokreca¢ dtawika pozwalajgc na duzy wyciek. Ten etap jest bardzo
wazny, zbyt duze zdlawienie wycieku moze spowodowal zniszczenie pakunku.
Ma to szczegdlne znaczenie dla uszczelnien wykonanych z widkien, ktére stabo przewodza
ciepto (np. MF-250, MF-360).

6. Po ok. 20 minutach nalezy dokreci¢ nakretki o 1/6 obrotu, poczekaé kolejne 20 minut i jesli
jest konieczne ponownie dociggng¢ dtawik az do ustalenia sie wycieku na zgdanym poziomie.

7. W przypadku nadmiernego nagrzewania sie dtawnicy podczas pracy nalezy poluzowac nakretki
i dokona¢ ponownej regulaciji.

Instalacja pakunkéw w zaworach do punktu 3 odbywa sie podobnie, regulacja naciggu dtawika
polega na takim doci$nieciu pakunkdéw, Zzeby nie byto wycieku, a wrzeciono zaworu mogto sie
swobodnie obracac.
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